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DESAROLLO

Se planteó realizar pruebas con el sensor de contraste de la familia KTX de SICK la cual cuenta con 
tecnología TwinEye para garantizar un mejor rendimiento en la detección de materiales brillantes, 
con tambaleo, o pliegues. 

El sensor de contraste KTX se integró directamente a la entrada digital correspondiente de la 
máquina para evaluar la detección precisa de las marcas negras. Durante las pruebas, se comprobó 
que la máquina operó de manera óptima, evidenciando una correcta detección de las marcas.

Para verificar el rendimiento del sistema en condiciones variables, se realizaron pruebas con 
diferentes rollos de aluminio proporcionados por el cliente. Se introdujeron pliegues y afectaciones 
en varias secciones de los rollos con el fin de simular arrugas. Esta metodología permitió validar que 
el sensor mantuviera su capacidad para evitar falsas detecciones, garantizando así la fiabilidad del 
sistema en condiciones operativas desafiantes.

DETECCIÓN DE TACAS EN EL PROCESO DE 
CORTE DE PAPEL DE ALUMINIO

SITUACIÓN

Un cliente del sector de producción de mantequilla necesita un sensor en su área de empaquetado 
que pueda identificar con precisión cada una de las marcas de impresión en color negro. El objetivo 
es activar de manera eficiente el proceso de corte de papel en función de estas detecciones para así 
producir barras individuales de mantequilla.

El cliente llevó a cabo múltiples intentos utilizando diversos sensores de otras marcas, sin embargo, 
se presentaron fallas recurrentes. Estas fallas se debieron principalmente a que el papel de aluminio, 
en varias ocasiones, se encontraba semiarrugado o con pliegues, lo que ocasionaba detecciones 
erróneas y complicaba significativamente el funcionamiento de la aplicación.
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RESULTADOS

El sensor mencionado logró cumplir con todos los objetivos de detección establecidos, operando de 
manera confiable y sin fallos provocados por pliegues o semiarrugas en el papel de aluminio. Esta 
mejora en la eficacia del sensor ha permitido que la máquina de empaquetado aumente su 
velocidad de producción, elevando la tasa de output de 60 a 80 productos por minuto. Este 
incremento no solo optimiza la eficiencia del proceso, sino que también contribuye a una mayor 
rentabilidad y competitividad en el mercado.
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